
HDE-700M

ダブルエッジャ



特 長

・送材方法は、ローラー送り方式を採用し、高速・高精度の幅板が得られます。

・歩出し方法は、サーボモーター式で、精度の高い製品が得られます。

搬入Ｖマイザーとの組み合わせで自動投入も可能です（オプション）

55～600㎜

12～70㎜

最小　1500㎜

最大　80m/min

φ 405㎜

2枚

ダウンカット

45～400㎜

丸 鋸 15kw-4P　全閉 2台 （オプション：30kw）

送 り 3.7kw（インバータ） 1台

鋸 歩 出 し 0.75kw（サーボ） 2台

①サーボ歩出し定規装置（0.75kw）　②レザーマーキング
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※仕様規格および外観は、改良のため予告なく変更する場合があります。


